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DBTOffiS CE ASSEMBLING LO NGITUDINAL EDGES OF PANELS, LATHS OR WAINSCOTS, WITH FORCE 
wS^m^^^^ miM BORDS LONGITUDINAUX DE PANNEAUX, LATTES OU LAMBRIS, A 
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00 (57) Abstract: The invention concerns a device for assembling longitudinal edges of panels, laths or wainscots (1), consisting of 
W at least a male part (2) equipping a longitudinal edge of said panels, laths or wainscots (1) and of at least a female part (3) with 
matching shape provided on the other longitudinal edge of said panels, laths or wainscots (1). Said device is characterised in that it 
O provides force distribution and the longitudinal edges bearing the male (2) and female (3) parts extend along parallel oblique planes 
O Th ! m ; e " tl0n » Particularly suited for the building sector, in particular for floor covering, wall sheathing and ceiling panelling' 
^ particularly in the form of panels, laths or wainscots of different materials, such as wood, skin materials, synthetic materials. 
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(57) Abrege : La pnSsente invention concerne un dispositif d' assemblage des bonis longitudinaux de panneaux, lattes ou lambris 
(1), constitue par au moins une partie male (2) equipant un bord longitudinal desdits panneaux, lattes ou lambris (1) et par au moins 
une partie femelle (3) de forme correspondante equipant Tautre bord longitudinal desdits panneaux, lattes ou lambris (1). Dispositif 
caracterise* en ce qu'il est a r6partition de forces et en ce que les bords longitudinaux portant les parties male (2) et femelle (3) 
s'etendent suivant des plans obliques paralleles. L'invention est plus particulierement applicable dans le domaine du batiment, en 
particulier des revetements de sols, de murs ou de plafonds, notamment en forme de panneaux, de lattes ou de lambris en differents 
materiaux, tels que le bois, les materiaux stratifies, les materiaux synth^tiques. 
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Dispositif d'assemblage des bords longitudinaux 
de panneaux, lattes ou lambris, a repartition de forces 

La presente invention concerne le domaine du batiment, en 
particulier des revetements de sols, de murs ou de plafonds, notamment en 
forme de panneaux, de lattes ou de lambris en differents materiaux, tels que 
le bois, les materiaux stratifies, les materiaux synthetiques..., et a pour objet 
5 un dispositif d'assemblage des bords longitudinaux de tels panneaux, lattes 
ou lambris, a repartition de forces. 

Actuellement, les elements de revetements de sols, de murs ou 
de plafonds se presentent generalement sous forme de panneaux, de lattes 
ou de lambris realises en differents materiaux, tels que du bois massif, des 

10 particules comprirnees pourvues d'un revetement synthetique ou en bois 
massif ou entierement en materiaux synthetiques presentant une face 
apparente texturee. 

Ces differents elements sont generalement assembles entre eux 
par des moyens connus du type rainures et languettes, deux cotes adjacents 

15 de ces £l£ments etant, par exemple, pourvus d'une languette destinee a 
cooperer avec des rainures prevues sur deux cotes correspondants 
d'elements correspondants. Ainsi, chaque element presente deux languettes 
sur deux cotes adjacents, les deux autres cotes etant munis de rainures. 

Ces moyens d'assemblage permettent generalement de repondre 

20 correctement aux exigences de liaison des Elements entre eux et de mise a 
niveau mutuelle de ces elements mais, necessitent, pour le maintien de 
Tassemblage et d'un jointoiement parfait, la mise en oeuvre de colle ou 
encore de moyens d'agrippage de la face inferieure et de fixation de celle-ci 
sur des tasseaux ou analogues. 

25 Cependant, une fixation sur tasseau conduit inevitablement a la 

creation d'un vide sous les elements de revetement, ce qui est souvent 
incompatible avec l'effet recherche, a savoir par exemple pour la pose d f un 
revetement de sols denomm^ parquet flottant. En effet, dans un tel cas, les 
elements de revetements doivent etre disposes directement sur une couche 

30 de chape ou analogue, 6ventuellement avec interposition d'un element 
d'isolation phonique et/ou thermique. Dans un tel cas, il est forcement 
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necessaire de realiser un collage des differents 61&nents entxe eux au niveau 
de leurs jonctions longitudinale et lat6rale par rainure et languette. 

Pour obvier a ces inconvenients, il a ete propose de munir les 
panneaux, lattes ou lambris, pres de leur moyen d'assemblage a rainure et 
5 languette equipant leurs bords longitudinaux, d ! un dispositif mecanique 
ameliorant la qualite dudit assemblage par creation d ! un moyen anti- 
deboitement en position d'assemblage, c'est-i-dire lorsque deux elements 
successifs sont assembles a rainure et languette et sont disposes a plat. Ce 
dispositif mecanique permet, en outre, dans la position d'assemblage a plat, 

10 un d^placement suivant l'axe longitudinal des elements, afin de favoriser 
l'emboitement de leurs languettes d'extremite dans la rainure d'extremite 
correspondante de l'element adjacent. 

De tels dispositifs mecaniques sont essentiellement de deux 
types, a savoir mettant en ceuvre des parties mecaniques complementaires 

15 de verrouillage, ou munis d'une partie integree de verrouillage et sont 
connus par EP-A-0 877 130, EP-A-0 855484, EP-A-0 969 164, EP-A-0 969 
163, WO-A 99/66152, WO-A 99/66151, WO-A 98/24995, WO-A 98/24994 
et WO-A 97/4783. 

Les parties mecaniques complementaires sont, soit des profiles 

20 a section en forme de crochet, soit des crochets uniformement repartis sur 
toute la longueur des elements et cooperant avec des rainures de forme 
correspondante pr^vues dans les bords desdits elements. 

De tels Elements permettent, certes, une liaison correcte entre 
les panneaux, lattes ou lambris, mais necessitent des manoeuvres de pose 

25 bien sp6cifiques, a savoir un enclenchement des elements de liaison dans 
une position d'inclinaison des panneaux, lattes ou lambris les uns par 
rapport aux autres, puis une remise en position horizontale de ces derniers 
en vue de leur enclenchement lateral, soit une disposition prealable des 
profiles de liaison k section en forme de crochets, sous le bord de Tun des 

30 panneaux, lattes ou lambris et l'enclenchement de Tautre extr6mite de ces 
profiles sous le bord correspondant des panneaux, lattes ou lambris 
adjacents, l f enclenchement lateral etant realise apres cette liaison mecanique 
le long des bords longitudinaux. 

Ces dispositifs de liaison mecanique complementaire connus 

35 presentent, cependant, Tinconvenient d^tre d'une constitution relativement 
complexe mettant simultan&nent en ceuvre des ensembles rainure et 
languette et un moyen de maintien mecanique en position de service 
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empechant tout glissement d'un panneau, latte ou lambris par rapport a un 
autre perpendiculairement a leurs bords longitudinaux. 

En outre, dans le cas de realisation d'une liaison mecanique 
entre bords longitudinaux par Tintermediaire de la seule cooperation de 
5 forme d'elements complementaires faisant partie integrante des panneaux, 
lattes ou lambris et usines ensemble avec les rainures et languettes 
d'assemblage, il se pose, d'une part, un probleme d ! usinage des elements 
mecaniques de liaison et, d'autre part, un probleme de fiabilite dans le 
temps de ces elements mecaniques de liaison. En effet, les moyens de 

10 liaison et d'assemblage connus par les documents susvises sont 
essentiellement destines a assurer un montage parfait des panneaux, lattes 
ou lambris avec un assemblage sans jeu au niveau de leurs joints, equivalent 
a un assemblage traditionnel par collage des panneaux, lattes ou lambris 
entre eux ou par clouage de ceux-ci sur destasseaux de support, tout en 

15 autorisant un demontage complet en vue d f un remontage eventuel sur un 
autre lieu d'utilisation. 

L'usinage des elements mecaniques de liaison directement pres 
des bords longitudinaux implique la mise en ceuvre d'outils relativement 
fins et extrSmement coupants, afin de permettre la realisation des parois 

20 minces resultant forcement de l'usinage de panneaux, lattes ou lambris de 
tres faible epaisseur. II en resulte que les outils utilises sont d'un prix de 
revient £leve et que l'usinage meme entraine des verifications a intervalles 
reguliers relativement courts pour obvier aux fluctuations de dimensions 
decoulant d'une usure relativement rapide des outils de coupe utilises. Ces 

25 problemes d'usinage ont pour consequence logique un accroissement 
correspondant duprix de revient des panneaux, lattes ou lambris. 

Par ailleurs, la realisation des elements mecaniques de maintien 
sous forme de paxois relativement minces et d'elements en saillie sur ces 
parois entraine une certaine fragilite de ces elements mecaniques qui a pour 

30 consequence une destruction assez rapide desdits elements lors de 
manoeuvres repetees d'assemblage et de demontage des panneaux, lattes ou 
lambris ainsi equipes. En effet, du fait de remboitement des elements 
mecaniques entre eux et du maintien avec un leger serrage des bords 
longitudinaux correspondants des panneaux, lattes ou lambris ainsi equipes, 

35 ces elements mecaniques sont sollicites par une force de traction 
perpendiculaire aux bords longitudinaux, ainsi que par des forces de 
flexion, lors de chaque assemblage ou demontage. 
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II a egalement ete propose, par WO-A-97/4783 de realiser un 
moyen d'assemblage et de maintien sous forme d'un element longitudinal de 
section transversale en arc de cercle, dont la partie femelle equipe un bord 
longitudinal d'un panneau, d'une latte ou d'un lambris et dont la partie male, 
5 en crochet, equipe le bord longitudinal oppose. ThSoriquement, un tel 
assemblage permet simultanement un maintien parfait au niveau des joints, 
en position de service. Cependant, la stabilite de cet assemblage ne peut etre 
assuree, du fait qu'une inegalite du sol ou support, en particulier sous forme 
d'un creux aura pour consequence une possibility de desemboitement de 

10 l'assemblage, du fait qu'une reprise de charge verticale n'est pas prevue. Un 
tel effet est encore accentue si les lames sont posees sur un support souple 
d'isolation phonique et/ou thermique. En outre, une realisation d'un tel 
moyen d'assemblage par usinage est totalement impossible, en particulier 
sur des bords de panneaux, lattes ou lambris de faible epaisseur. 

15 Enfin, tous les dispositifs d'assemblage connus presentent 

l'inconv&iient d'etre relativement fragiles au niveau des joints, du fait que la 
languette de liaison entre les pamieaux, lattes ou lambris est de relativement 
faible epaisseur et doit entierement reprendre les efforts au niveau desdits 
joints et en particulier les efforts importants de cisaillement se produisant 

20 dans le cas d'une disposition au-dessus d'un vide du a une inegalite du sol 
ou autre. 

La presente invention a pour but de pallier les inconvenients 
des dispositifs d'assemblage et de maintien connus k ce jour en proposant 
un dispositif d'assemblage des bords longitudinaux de tels panneaux, lattes 

25 ou lambris, a repartition de forces, permettant d'assurer simultanement, par 
cooperation de forme, un jointoiement parfait et automatique des bords 
longitudinaux adjacents des panneaux, lattes ou lambris et un auto-serrage 
desdits panneaux, lattes ou lambris les uns contre les autres, le long desdits 
bords longitudinaux, en particulier sous charge, ainsi qu'une repartition des 

30 forces appliqu6es le long des joints. 

A cet effet, le dispositif d'assemblage des bords longitudinaux 
de tels panneaux, lattes ou lambris, qui est constitue par au moins une partie 
male 6quipant un bord longitudinal desdits panneaux, lattes ou lambris et 
par au moins une partie femelle de forme correspondante equipant l'autre 

35 bord longitudinal desdits panneaux, lattes ou lambris, est caracterise en ce 
qu'il est a repartition de forces et en ce que les bords longitudinaux portant 
les parties m§le et femelle s'6tendent suivant des plans obliques paralleles. 
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L'invention sera mieux comprise, grace h la description ci- 
apres, qui se rapporte a des modes de realisation preferes, donnes a titre 
d'exemples non limitatifs, et expliques avec reference aux dessins 
schematiques annexes, dans lesquels : 
5 la figure 1 est une vue en elevation laterale et en coupe de deux 

variantes possibles du dispositif conforme a l'invention ; 

les figures 2 et 3 repr^sentent, en 616vation lat6rale et en coupe, 
deux modes de realisation d ! une autre variante de realisation de l'invention ; 

la figure 4 est une vue analogue a celles des figures 2 et 3 d'une 
10 variante de realisation de l'invention ; 

la figure 5 est une vue analogue a celles des figures 2 et 3 d'une 
autre variante de realisation de l'invention ; 

les figures 6 a 8 sont des vues analogues a celles des figures 2 a 
5 d'autres variantes de realisation de l'invention ; 
15 les figures 9 et 10 sont des vues analogues a celles des figures 2 

a 8, a plus grande echelle, de deux autres variantes de realisation de 
Tinvention ; 

les figures 11 a 13 sont des vues analogues a celle de la figure 
10 d'autres variantes de realisation du dispositif, et 

20 la figure 14 est une vue analogue a celle de la figure 10 d'une 

autre variante de realisation du dispositif. 

Les figures 1 a 3 des dessins annexes representent un 
assemblage de deux panneaux, lattes ou iambris 1 au moyen d'un dispositif 
d'assemblage des bords longitudinaux, qui est constitue par au moins une 

25 partie male 2 equipant un bord longitudinal desdits panneaux, lattes ou 
Iambris 1 et par au moins une partie femelle 3 de forme correspondante 
equipant 1'autre bord longitudinal desdits panneaux, lattes ou Iambris 1. 

Conformement a l'invention, ce dispositif d'assemblage des 
bords longitudinaux de tels panneaux, lattes ou Iambris 1 est a repartition de 

30 forces et les bords longitudinaux portant les parties male 2 et femelle 3 
s'etendent suivant des plans obliques paralleles. 

Le jointoiement entre deux panneaux, lattes ou Iambris 1 
successifs peut etre effectu£ au droit de l'extremite de la partie male, au 
droit des parties male 2 et femelle 3 ou en dehors du plan vertical 

35 comportant les parties male 2 et femelle 3. Un tel mode de realisation des 
bords longitudinaux permet une repartition des forces appliquees au droit 
des joints telle que le dispositif d'assemblage proprement dit, form6 par les 



WO 01/88307 ^PCT/FROl/011 19 



parties mSle 2 et femelle 3, est soumis a une contrainte tres faible, en 
particulier en ce qui conceme les solicitations de cisaillement 

Les parties male 2 et femelle 3 se presentent respectivement 
sons forme d'une languette longitudinale inclinee sensiblement a angle droit 
5 par rapport a un premier bord longitudinal la portant et d'un logement de 
forme correspondante prevu dans l'autre bord longitudinal et dont 
l'inclinaison est complementaire de celle de la languette equipant le premier 
bord longitudinal. Ainsi, comme le montre la figure 1 des dessins annexes, 
la languette formant la partie male 2 peut s'etendre vers le haut ou vers le 
10 bas et cooperer avec un logement 3 formant la partie femelle. 

Selon une caracteristique de l'invention, les parties male 2 et 
femelle 3 peuvent etre realisees sous forme de simples languette et rainure 
de section carree ou rectangulaire s'6tendant perpendiculairement par 
rapport aux bords longitudinaux obliques desdits panneaux, lattes ou 

15 lambris 1 (figure 1). Ainsi, apres assemblage des bords, les panneaux, lattes 
ou lambris 1 sont relies entre eux sans possibility de deplacement mutuel 
perpendiculairement a leurs bords longitudinaux. 

Selon une caracteristique de l'invention, le dispositif 
d'assemblage est equipe, en outre, d'un moyen d'auto-verrouillage, d'auto- 

20 jointoiement et de maintien en position de service. 

Ce moyen d'auto-verrouillage, d'auto-jointoiement et de 
maintien en position de service se presente avantageusement sous forme 
d f au moins un epaulement longitudinal 4 reliant au moins une arete de la 
languette 2, formant la partie male du dispositif, au bord longitudinal 

25 correspondant et cooperant avec un autre epaulement 5 pr€vu sur le bord 
correspondant d^limitant la partie femelle 3 du dispositif d'assemblage 
(figures 1 a 3). Ainsi, a la fin de l'operation d'assemblage, l'epaulement 4, 
qui est relie sensiblement perpendiculairement au bord oblique du panneau, 
latte ou lambris et qui forme avec ce dernier sensiblement un angle droit, 

30 s'emboite sur Tangle correspondant form<§ par l'epaulement 5 et le bord 
correspondant du panneau, latte ou lambris adjacent. L'emboitement ainsi 
realise empSche tout demontage de deux panneaux, lattes ou lambris 
consScutifs par deplacement parallelement au support. En outre, la 
cooperation de forme ainsi rdalisde permet Tobtention d'un auto-serrage de 

35 Passemblage sous charge, les parties coop6rantes etant serrees Tune contre 
Tautre lorsqu'une charge s'applique au niveau des joints. 
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Selon une caracteristique de l'invention, la partie male 2 sous 
forme de languette longitudinale presente avantageusement, du cote 4' 
oppose a celui formant Fepaulement 4, une partie 6 lateralement en saillie 
par rapport a ce cote 4* et formant un angle aigu par rapport a la surface 
5 oblique portant la partie male 2, cette partie 6 lateralement en saillie 
coopdrant avec un evidement 7 du logement formant la partie femelle 3 
(figures 2 et 3). La prevision d f une telle partie en saillie 6 permet un 
verrouillage complementaire de Tassemblage et evite toute possibilite de 
soulevement du panneau, latte ou lambris 1 du cote comportant la languette 

10 2 ou partie male. 

Pour favoriser la penetration de la partie 6 lateralement en 
saillie de la partie male 2 dans le logement formant la partie femelle 3, 
ladite partie 6 lateralement en saillie est sous forme d'un appendice 
longitudinal pr6sentant une section transversale se retrecissant a partir du 

15 bord longitudinal du panneau, latte ou lambris 1 en direction de Textremite 
libre dudit appendice longitudinal. La surface T de la partie male 2 reliant 
les c6t6s 4 et 4 f ou le cote 4 et Tarete externe de la partie 6 lateralement en 
saillie de la partie male 2 se presente, de preference, sous forme d'une 
surface plane. 

20 Au cours de Tinsertion de la partie male 2 dans la partie femelle 

3, la partie 6 lateralement en saillie penetre dans Tevidement correspondant 
7 de la partie femelle 3 et est verrouillee finalement dans cette position, lors 
de 1'application de l ! 6paulement 4 de la partie male 2 contre l'^paulement 5 
de la partie femelle 3. 

25 Selon une caracteristique de Tinvention, la partie 6 lateralement 

en saillie de la partie male 2 est reliee au bord longitudinal portant ladite 
partie male 2 par un cote 4\ sensiblement perpendiculaire a ce bord 
longitudinal (figure 2). 

Selon une variante de realisation de l'invention, representee a la 

30 figure 3 du dessin annexe, la partie 6 lateralement en saillie de la partie 
male 2 peut egalement etre reliee au bord longitudinal portant ladite partie 
male 2 directement par sa face & opposee a la surface 2' de la partie male 2, 
selon un angle aigu. 

II est Egalement possible, selon des variantes de realisation de 

35 l'invention representees aux figures 4 et 6 a 8 des dessins annexes, de 
doubler les parties male 2 et femelle 3 equipant les bords longitudinaux 
obliques desdits panneaux, lattes ou lambris 1 et de disposer sur chaque 
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bord longitudinal, de maniere adjacente, une partie male 2 et une partie 
femelle 3 cooperant avec une partie femelle 3 et une partie male 2 du bord 
opposd, ces parties male 2 et femelle3 de deux bords opposes etant 
disposees en quinconce et realisant un double assemblage a rainure et 
5 languette. De tels modes de realisation permettent Tobtention d'un 
verrouillage en position des panneaux, lattes ou lambris 1 entre eux. 

Comme le montre plus particulierement la figure 8 des dessins 
annexes, les languette et rainure formant les parties male 2 et femelle 3 
peuvent etre realisees par des elements curvilignes male et femelle 

10 s'encastrant mutuellement et assurant un verrouillage en position des 
panneaux, lattes ou lambris 1 entre eux. 

Pour permettre Tobtention d'un fini de surface parfait des 
panneaux, lattes ou lambris 1 au niveau des joints, en particulier pour eviter 
un risque de deterioration de la surface decorative, les plans obliques 

15 paralleles formant les bords longitudinaux portant les parties male 2 et 
femelle 3 sont avantageusement relies aux surfaces superieure et inferieure 
desdits panneaux, lattes ou lambris 1 par Tintermediaire de rebords 1' de ces 
derniers, qui s'etendent perpendiculairement auxdites surfaces superieure et 
inferieure (figures 4 a 8). 

20 La figure 7 des dessins annexes represente une variante de 

realisation de Tinvention, dans laquelle les rebords V des surfaces 
superieure et inferieure des panneaux, lattes ou lambris 1 sont directement 
relies aux parties male 2 et femelle 3, dont les bases et les faces d'extremite 
en contact mutuel s'etendent suivant des plans obliques paralleles. Ainsi, il 

25 est possible d'effectuer une liaison avec auto-jointoiement, auto-serrage et 
auto-verrouillage, tout en assurant la realisation d'une continuity de la 
surface decorative au niveau du joint. 

Conformement a une autre variante de realisation de 
l'invention, et comme le montrent les figures 4 et 6 des dessins annexes, au 

30 moins Tune des parties males 2 peut etre pourvue, a son extremite penetrant 
dans la partie femelle 3 correspondante, d ! un element de verrouillage 8 par 
cooperation de forme s'enclenchant dans un logement correspondant 9 de 
ladite partie femelle 3. Cet element de verrouillage 8 peut etre constitue, 
soit sous forme d ! une languette elastique munie d'une nervure 

35 d'encliquetage (figure 4) cooperant avec le logement de la partie femelle 3, 
soit sous forme d'une lamelle elastique r£alisee par formation d'une entaille 
parallele longitudinale 8 ! dans la partie male 2, cette lamelle etant pourvue 
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de la nervure d'encliquetage coop6rant avec le logernent 9 de la partie 
femelle 3 (figure 6). Un tel element de verrouillage permet de parfaire 
renclenchement du dispositif d'assemblage entre ies panneaux, lattes ou 
lambris 1 lors de l'operation finale d'assemblage tout en evitant une 
5 destruction par vieillissement a la suite de manoeuvres repetees de montage 
et de demontage, du fait de l'elasticite de l'element 8. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, representee a la 
figure 6 des dessins annexes, au moins une arete 2" d'une partie male 2 et 
Tangle 3" correspondant de la partie femelle coop£rante 3 sont 

10 avantageusement coupes par une surface plane s'etendant parallelement aux 
surfaces superieure et inferieure des panneaux, lattes ou lambris 1. La 
provision de telles surfaces d'appui horizontals, par exemple par rapport a 
la surface de marche d'un plancher, permet l'absorption des forces de 
cisaillement dues aux charges verticales. En outre, ces surfaces garantissent 

15 un affleurement parfait de la surface superieure des panneaux, lattes ou 
lambris 1 au niveau des joints d'assemblage. 

La figure 5 des dessins annexes represente une autre variante de 
realisation de 1'invention, dans laquelle le dispositif d'assemblage est 
complete par un deuxieme ensemble de parties male 2 et femelle 3 formant 

20 simultan6ment un moyen d'auto-verrouillage, d'auto-jointoiement et de 
maintien en position de service. 

Selon une caracteristique de l'invention, non representee aux 
dessins annexes, au moins Tun des ensembles de parties male 2 et femelle 3 
presente des formes arrondies. Ainsi, par exemple, l'ensemble formant 

25 simultanement le moyen d'auto-verrouillage, d'auto-jointoiement et de 
maintien en position de service peut se presenter sous forme, d'une part, 
d'un appendice sensiblement demi-cylindrique et, d'autre part, d'un 
evidemment de section correspondante. 

Les parties males 2 et femelles 3 6quipant les bords 

30 longitudinaux des panneaux, lattes ou lambris 1 presentent, de preference, 
des parois laterales inclinees dans le sens d'un r£trecissement de la section a 
partir de la base vers le sommet des parties mSles et d'un evasement de la 
base vers Touverture des parties femelles. Ainsi, lors du montage ou du 
demontage des panneaux, lattes ou lambris 1, 1' insertion des parties males 2 

35 dans les parties femelles 3 est facility, cette insertion s'effectuant par 
presentation du panneau, latte ou lambris 1 k mettre en place suivant une 
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inclinaison plus ou moins importante par rapport a l'horizontale et au 
panneau, latte ou lambris 1 deja en place. 

Par ailleurs, afin de favoriser encore Tinsertion des parties 
males 2 dans les parties femelles 3 correspondantes, les aretes de liaison des 
5 angles delimitant lesdites parties males 2, ainsi que des angles deliniitant les 
logements formant les parties femelles 3, sont avantageusement legerement 
arrondies ou chanfreinees. 

Ainsi, le debut de la penetration d'une partie male 2 dans une 
partie femelle 3 est facilite, alors que la suite de l'assemblage des bords 
10 s'effectue par contact intime des surfaces correspondantes, de sorte que 
l'assemblage est realise de maniere auto-verrouillante, auto-jointante et 
auto-serrante. 

Les figures 9 et 10 des dessins annexes representent, a plus 
grande echelle, d'autres variantes de realisation de l'invention, dans 

15 lesquelles les rebords 1' reliant les plans obliques paralleles formant les 
bords longitudinaux, portant les parties male 2 et femelle 3 a la surface 
superieure des panneaux, lattes ou lambris 1 et s'etendant 
peipendiculairement a ladite surface superieure, sont avantageusement 
pourvus chacun d ! un logement longitudinal 10 partiellement ouvert le long 

20 de ladite surface superieure et delimitant chacun avec le logement 10 du 
bord longitudinal du panneau, latte ou lambris 1 voisin une gorge 1 1 de 
reception d'un element de joint 12, sous forme d'un mastic, d'une baguette 
ou analogue. 

De preference, les logements 10 des bords longitudinaux des 
25 panneaux, lattes ou lambris 1 presentent une forme evasee vers Tint^rieur 
desdits panneaux, lattes ou lambris 1 permettant l'obtention de gorges 1 1 
s'evasant vers l'interieur du montage de panneaux, lattes ou lambris 1 
assembles. Un tel mode de realisation permet de disposer entre les 
panneaux, lattes ou lambris 1, lors de leur montage, des elements de joint 
30 12 servant d'616ments decoratifs ou de jointoiement. En outre, un evasement 
des logements 11 permet une insertion par clippage d'elements de 
jointoiement deformables 61astiquement et leur maintien en position de 
service. Ainsi, il est possible de r^aliser un assemblage de panneaux ayant 
une apparence de carreaux c&ramiques ou autres, les joints entre lesdits 
35 carreaux 6tant formes par les Elements 12. Cette realisation des logements 
longitudinaux 10 est possible du fait de la provision des plans obliques, qui 
permettent Tobtention d f epaisseurs de matiere suffisantes pour subir 
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l'usinage correspondant, qui n'est pas possible en presence de plans de joint 
perpendiculaires aux surfaces superieure et inferieure. 

Selon une autre caracteristique de Tinvention et comme le 
montre la figure 9, au moins une partie male 2 de Tun des plans obliques 
5 paralleles formant les bords longitudinaux des panneaux, lattes ou lambris 1 
est pourvu d'un moyen 13 de verrouillage sous forme d'une rainure 
longitudinale, qui coopere avec un moyen de forme cooperante 14 de la 
partie femelle 3 correspondante, constitue par une nervure longitudinale, 
Tassemblage de l'ensemble etant effectue par deformation plastique des 

10 moyens 13 et 14. Un tel mode de realisation permet un verrouillage 
complementaire en position, par clippage, entrainant une amelioration de 
Tauto-serrage et de l'auto-jointoiement deja confere par Tassemblage a 
rainures et languettes multiples. 

De plus, au moins une paire de logement 3 - partie male 2 de 

15 Tassemblage peut etre completee par au moins un moyen de verrouillage 
complementaire 1 5 sous forme d'une saillie longitudinale et d f un logement 
correspondant. 

En outre, la figure 9 represente une autre caracteristique de 
Tinvention, selon laquelle les extremites des parties males 2 et le fond des 

20 logements formant les parties femelles 3 pr6sentent une face parallele a 
celle des faces sup6rieure et inferieure des panneaux, lattes ou lambris 1, les 
logements formant les parties femelles 3 presentant une profondeur 
legdrement sup6rieure a la hauteur des parties males 2. Ainsi, il subsiste en 
position d'assemblage un jeu de fonctionnement permettant d'absorber les 

25 charges au droit des joints et d'assurer l'auto-jointoiement et rauto-serrage 
en trois points differents, au niveau des parties males 2 et au niveau du 
dispositif de verrouillage 15. 

Selon une autre caracteristique de Tinvention, les parties males 
2 d f un memeplan oblique s ! etendent dans des directions opposes. 

30 Les figures 11 a 13 repr&sentent d'autres variantes de realisation 

de Tinvention, dans lesquelles les aretes d'entree des logements formant la 
ou les parties femelles 3 d ? au moins Tun des plans obliques paralleles 
formant les bords longitudinaux des panneaux, lattes ou lambris 1, ainsi que 
les aretes correspondantes de la ou des parties mfiles 2 de Tautre plan 

35 oblique sont avantageusement pourvues chacune d'une rampe inclinee 
longitudinale 31, 21 formant respectivement un elargissement en entonnoir 
a Tentree de la ou des parties femelles 3 et mi ^vasement partant du sonunet 
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de la ou des parties males 2, ces rampes inclinees longitudinales 31 et 21 
etant prevues sur les aretes des parties femelles 3 et males 2 
correspondantes les plus eloignees du point de pivotement d f assemblage A 
entre deux panneaux, lattes ou lambris 1 . 
5 La prevision de ces rampes 31 et 21 permet de favoriser une 

penetration facilitee des parties males 2 dans les parties femelles 3, avec 
exercice d'un effort minimal d'assemblage et done d'un tr6s faible effort sur 
les parois des logements ou parties femelles 3, de sorte que les bords 
desdites parties femelles 3 subissent une deformation reduite, voire nulle, 
10 qui permet d'eviter les risques de cassure qui entraineraient une mise au 
rebut. 

Comme le montrent plus particulierement les figures 12 et 13 
des dessins annexes, les extremites de la ou des rampes 21 prevues sur les 
parties males 2 presentent, par rapport au point de pivotement d'assemblage 

15 A entre deux panneaux, lattes ou lambris 1 une distance ou un rayon 
croissant a partir du sommet desdites parties males 2 vers leur pied de 
liaison au bord longitudinal correspondant Simultanement, les extremites 
de la ou des rampes 31 prevues a l'entree de la ou des parties femelles 3 
presentent, par rapport au point de pivotement d'assemblage A entre deux 

20 panneaux, lattes ou lambris 1 une distance ou un rayon decroissant a partir 
de l'entree desdites parties femelles 3 vers le fond de celles-ci. 

Un tel mode de realisation permet une insertion facilitee de la 
partie male 2 dans la partie femelle 3, tout en assurant le maintien et le 
verrouillage en position de montage des panneaux, lattes ou lambris 1. En 

25 outre, cette prevision des rampes 21 et 31 permet egalement d'eviter une 
deformation importante des bords des logements formant les parties 
femelles 3 et done leur destruction. 

La figure 13 des dessins annexes represente une autre variante 
de realisation de l'invention, dans laquelle les plans obliques formant les 

30 bords longitudinaux des panneaux, lattes ou lambris 1 sont subdivises en au 
moins deux portions de plan, paralleles ou non, decalees et raccordees 
chacune a une arete de liaison d'une partie male 2 ou d'une partie femelle 3. 
Ainsi, il est possible d'augmenter les sections d'enclenchement des parties 
male 2 et femelle 3, de sorte que leur resistance a 1'arrachement est 

35 notablement am61ioree. 

La figure 14 des dessins annexes represente une autre variante 
de realisation de l'invention, dans laquelle deux parties males 2 de deux 
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plans obliques paralleles formant les bords longitudinaux des panneaux, 
lattes ou lambris 1 sont pourvues chacune d'un moyen 13', 13" de 
verrouillage, respectivement sous forme d'une rainure longitudinale 13 f , 
prevue sur la partie male superieure 2, qui coopere avec un moyen de forme 
5 cooperante 14 f constitue par une nervure longitudinale de la partie femelle 3 
correspondante, et d'une nervure longitudinale 13", prevue sous la partie 
male inferieure 2, qui coopere avec un moyen de forme cooperante 14" 
constitue par une rainure longitudinale de la partie femelle 3 
correspondante. II en resulte un double verrouillage de 1'assemblage ainsi 
10 realist. 

Selon une autre caracteristique de Tinvention, egalement 
representee a la figure 14 des dessins annexes, les aretes d' entree des 
logements formant la ou les parties femelles 3 des plans obliques paralleles 
formant les bords longitudinaux des panneaux, lattes ou lambris 1 sont 

15 avantageusement disposees dans un meme plan vertical et presentent une 
partie de verrouillage 301 situee entierement a Tinterieur des logements 3 
derriere ledit plan vertical. 

Conformement a une variante de realisation de Tinvention 
representee en pointille dans la figure 14, Tarete inferieure du logement 

20 inferieur 3 peut etre reliee directement par un plan vertical a la face 
inferieure du panneau latte ou lambris 1. Un tel mode de realisation permet 
Tobtention d'un dispositif d'assemblage plus robuste, la partie inferieure du 
panneau, latte ou lambris 1 delimitant Touverture du logement inferieur 3 
pouvant presenter une epaisseur relativement importante et done une plus 

25 grande resistance mecanique. 

Selon une autre variante de realisation de Tinvention non 
representee aux dessins annexes, Tarete inferieure delimitant le logement 
inferieur 3 peut egalement etre disposee en retrait par rapport au plan 
vertical passant par Tarete superieure dudit logement 3, vers Tint&ieur du 

30 panneau, latte ou lambris 1. Une telle disposition favorise notamment une 
introduction plus aisee de Telement male ou languette 2. 

Les diffSrentes variantes de realisation possibles suivant la 
figure 14 permettent un assemblage entre deux panneaux, lattes ou lambris 
1 successifs qui est toujours realise avec un decalage entre les joints 

35 superieur et inferieur, TarSte inferieure du logement inferieur 3 etant reliee a 
la face inferieure du panneau, latte ou lambris 1 par une paroi oblique ou 
par une paroi verticals En outre, un tel assemblage 6vite toute possibilite de 
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deboitement accidentel. Par ailleurs, l f assemblage de tels panneaux, lattes 
ou lambris 1 peut facilement etre realise par un mouvement d'insertion 
oblique dans une direction parallele a l'axe de l'ouverture du logement 3. 
Cette insertion peut egaletnent etre realisee par un mouvement de 
5 deplacement a plat du nouveau panneau, latte ou lambris 1 avec un choc 
pour la fin de l'insertion par l'intermediaire d'une cale et d r un marteau pour 
effectuer un leger for9age de la partie male ou languette 2 dans la partie 
femelle ou logement 3. 

Dans les positions d'assemblage obtenues conformement a la 

10 presente invention et representees aux figures 1 a 14, il apparait clairement 
que la cooperation des differents elements equipant les bords lateraux 
adjacents de panneaux, lattes ou lambris 1 a assembler permettent de 
realises d'une part, un positionnement parfait d'un panneau, latte ou lambris 
avec le suivant et le precedent et, d'autre part, un serrage et un verrouillage 

15 en position de tels panneaux, lattes ou lambris entre eux. 

En outre, du fait du positionnement oblique des faces 
d'assemblage et du dispositif d'assemblage, toute application de force au 
niveau d'un joint a pour effet une transmission de Tessentiel de la force 
appliquee directement sur les faces obliques, alors que le dispositif 

20 d'assemblage n'est pratiquement pas charge directement et, en particulier, 
n'est soumis qu'a un tres faible effort de cisaillement. 

L'assemblage des bords correspondants des panneaux, lattes ou 
lambris peut etre facilement effectue par mise en correspondance de 
l'ouverture d'entree de la ou des parties femelles 3 avec l'arete libre de la ou 

25 des languettes formant la ou les parties mSles 2, ce avec une legere 
inclinaison prealable du panneau, latte ou lambris a raccorder, cette 
inclinaison se rapprochant de plus en plus de 1'horizontale au fur et k 
mesure de la mise en cooperation des parties male 2 et femelle 3 des 
panneaux, lattes ou lambris 1 a assembler. 

30 En outre, la forme des emboitements, en particulier selon les 

figures 2, 5 et 9 k 14 permet de rattraper les eventuelles deformations du 
type gauchissement longitudinal, qui peuvent survenir dans le cas de 
panneaux de faible epaisseur par rapport a leur surface. 

Grace k l'invention, il est possible de realiser des panneaux, 

35 lattes ou lambris, dont l'assemblage des bords longitudinaux permet un 
auto-serrage et un auto-jointoiement desdits bords, ainsi qu f un auto-blocage 
desdits panneaux, lattes ou lambris en position mont£e, tout en autorisant un 
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cteplacement longitudinal desdits panneaux, lattes ou lambris 1 en vue de 
leur assemblage par rainure et languette le long de leurs bords lateraux. 

En outre, l'invention permet une reprise et une repartition 
optimale des charges, telles que les forces resultantes s'appliquent 
5 principalement sur les bords longitudinaux des panneaux, lattes ou lambris 
et que le moyen d'assemblage proprement dit n'est pratiquement soumis a 
aucun effort susceptible de conduire a sa destruction par fatigue. 

Par ailleurs, du fait de la realisation des bords lateraux des 
panneaux, lattes ou lambris 1 sous forme de plans obliques, il est possible, 

10 pour une epaisseur predetermine desdits panneaux, lattes ou lambris, de 
dimensionner le dispositif d ! assemblage de maniere plus importante que 
dans le cas d ! une realisation verticale desdits bords longitudinaux. II en 
r£sulte que les sections des elements du dispositif d'assemblage sont plus 
importantes et done plus resistantes. 

15 De plus, dans le mode de realisation suivant les figures 4 et 6 a 

9, Tassemblage des bords correspondants des panneaux, lattes ou lambris 1 
peut €tre facilement effectue par mise en correspondance des parties males 
2 et femelles 3 par le haut en un mouvement de deplacement oblique 
parallele a Tangle que forment les axes desdites parties 2 et 3 par rapport 

20 bords lateraux des panneaux, lattes ou lambris 1. 

Les panneaux, lattes ou lambris ainsi realises peuvent etre 
usines de maniere particulierement simple avec un outillage courant et avec 
une necessity de reglage intermediate de l'outillage relativement reduite. 

II en resulte que les panneaux, lattes ou lambris ainsi realises 

25 sont d ! un prix de revient moindre que ceux connus actuellement, tout en 
offrant une resistance accrue au niveau des joints. 

Bien entendu, l'invention n f est pas limitee aux modes de 
realisation decrits et representes aux dessins annexes. Des modifications 
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers 

30 Elements ou par substitution d f Equivalents techniques, sans sortir pour 
autant du domaine de protection de l'invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif d ! assemblage des bords longitudinaux de 
panneaux, lattes ou lambris (1), constitue par au moms une partie male (2) 
dquipant un bord longitudinal desdits panneaux, lattes ou lambris (1) et par 
au moins une partie femelle (3) de forme correspondante equipant l'autre 

5 bord longitudinal desdits panneaux, lattes ou lambris (1), caracterise en ce 
qu'il est a repartition de forces et en ce que les bords longitudinaux portant 
les parties male (2) et femelle (3) s'etendent suivant des plans obliques 
paralleles 

2. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce que le 
10 jointoiement entre deux panneaux, lattes ou lambris (1) successifs est 

effectu6 au droit de rextremite de la partie mSle. 

3. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce que le 
jointoiement entre deux panneaux, lattes ou lambris (1) successifs est 
effectu6 au droit des parties male (2) et femelle (3). 

15 4. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce que le 

jointoiement entre deux panneaux, lattes ou lambris (1) successifs est 
effectue en dehors du plan vertical comportant les parties male (2) et 
femelle (3). 

5. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce que 
20 les parties male (2) et femelle (3) se presentent respectivement sous forme 

d'une languette longitudinale inclinee sensiblement a angle droit par rapport 
k un premier bord longitudinal la portant et d f un logement de forme 
correspondante prevu dans l'autre bord longitudinal et dont Tinclinaison est 
complementaire de celle de la languette 6quipant le premier bord 
25 longitudinal. 

6. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce que la 
languette formant la partie male (2) s'etend vers le haut ou vers le bas et 
coop&re avec un logement (3) formant la partie femelle. 

7. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 et 
30 5, caracterise en ce que les parties male (2) et femelle (3) sont realisees sous 

forme de simples languette et rainure de section carree ou rectangulaire 
s'6tendant perpendiculairement par rapport aux bords longitudinaux 
obliques des panneaux, lattes ou lambris (1). 
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8. Dispositif, suivant 1'une quelconque des revendications la7, 
caracterise en ce qu'il est equipe d'un moyen d'auto-verrouillage, d'auto- 
jointoiement et de maintien en position de service. 

9. Dispositif, suivant la revendication 8, caracterise en ce que le 
5 moyen d'auto-verrouillage, d'auto-jointoiement et de maintien en position 

de service se pr6sente sous forme d'au moins un epaulement longitudinal 
(4) reliant au moins une arete de la languette (2), formant la partie male du 
dispositif, au bord longitudinal correspondant et cooperant avec un autre 
epaulement (5) prevu sur le bord correspondant delimitant la partie femelle 
10 (3) du dispositif d ! assemblage. 

10. Dispositif suivant Tune quelconque des revendications 1 et 
9, caracterise en ce que la partie male (2) sous forme de languette 
longitudinale presente, du cote (4 1 ) oppose a celui formant Tepaulement (4), 
une partie (6) lateralement en saillie par rapport a ce cote (4') et formant un 

15 angle aigu par rapport a la surface oblique portant la partie male (2), cette 
partie (6) lateralement en saillie cooperant avec un evidement (7) du 
logement formant la partie femelle (3). 

1 1. Dispositif, suivant la revendication 10, caracterise en ce que 
la partie (6) lateralement en saillie de la partie male (2) est sous forme d'un 

20 appendice longitudinal presentant une section transversale se retrecissant a 
partir du bord longitudinal du panneau, latte ou lambris (1) en direction de 
l ! extr6niite libre dudit appendice longitudinal. 

12. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 6 et 
9 a 1 1, caracterise en ce que la surface (2 f ) de la partie mSle (2) reliant les 

25 cotes (4 et 4') ou le c6te (4) et 1'arSte externe de la partie (6) lateralement en 
saillie de la partie male (2) se presente, de preference, sous forme d f une 
surface plane. 

13. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 10 k 

12, caracterise en ce que la partie (6) lateralement en saillie de la partie 
30 male (2) est reliee au bord longitudinal portant ladite partie male (2) par un 

cote (4') sensiblement perpendiculaire a ce bord longitudinal. 

14. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 10 a 

13, caracterise en ce la partie (6) lateralement en saillie de la partie male (2) 
est reliee au bord longitudinal portant ladite partie male (2) directement par 

35 sa face (6') opposee k la surface (2 r ) de la partie male (2), selon un angle 
aigu. 
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15. Dispositif, suivant la revendication 1, caract6rise en ce que 
les parties male (2) et femelle (3) sont doublees et, sur chaque bord 
longitudinal sont disposees, de maniere adjacente, une partie male (2) et une 
partie femelle (3) cooperant avec une partie femelle (3) et une partie male 

5 (2) du bord oppose, ces parties mSle (2) et femelle (3) de deux bords etant 
disposes en quinconce et realisant un double assemblage a rainure et 
languette. 

16. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 
7 et 9 a 15, caracterise en ce que les languette et rainure formant les parties 

10 male (2) et femelle (3) sont r£alisees par des elements curvilignes male et 
femelle s'encastrant mutuellement et assurant un verrouillage en position 
des panneaux, lattes ou lambris (1) entre eux. 

17. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce les 
plans obliques paralleles formant les bords longitudinaux portant les parties 

15 male (2) et femelle (3) sont relies aux surfaces superieure et inferieure des 
panneaux, lattes ou lambris (1) par rintermediaire de rebords (T) de ces 
derniers, qui s'etendent perpendiculairement auxdites surfaces superieure et 
inferieure. 

18. Dispositif, suivant la revendication 15, caracterise en ce que 
20 les rebords (l f ) des surfaces superieure et inferieure des panneaux, lattes ou 

lambris (1) sont directement relies aux parties male (2) et femelle (3), dont 
les bases et les faces d'extremite en contact mutuel s'etendent suivant des 
plans obliques paralleles. 

19. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 
25 5 et 7 a 17, caracterise en ce qu'au moins Tune des parties m&les (2) est 

pourvue, a son extremite penetrant dans la partie femelle (3) 
correspondante, d'un element de verrouillage (8) par cooperation de forme 
s'enclenchant dans un logement correspondant (9) de ladite partie femelle 
(3). 

30 20. Dispositif, suivant la revendication 19, caracterise en ce 

l'element de verrouillage (8) est constitu£ sous forme d'une languette 
elastique munie d'une nervure d'encliquetage cooperant avec le logement de 
la partie femelle (3). 

21. Dispositif, suivant la revendication 19, caract£ris£ en ce 

35 l'element de verrouillage (8) est constitu6 sous forme d ? une lamelle 
elastique realisde par formation d'une entaille parallele longitudinale (8 1 ) 



WO 01/88307 ^^CT/FRO 1/01 119 



- 19- 

dans la partie male (2), cette lamelle etant pourvue de la nervure 
d'encliquetage cooperant avec le logement (9) de la partie femelle (3). 

22. Dispositif, suivant I'une quelconque des revendications 1 a 

7 et 9 a 18, caracterise en ce qu'au moins une arete (2") d f une partie male 
5 (2) et Tangle (3 ,! ) correspondant de la partie femelle cooperante (3) sont 

coupes par une surface plane s'6tendant paralldlement aux surfaces 
superieure et infSrieure des panneaux, lattes ou lambris (1). 

23. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 

8 et 15, caracterise en ce qu'il est complete par un deuxieme ensemble de 
10 parties male (2) et femelle (3) formant simultan6ment un moyen d'auto- 

verrouillage, d'auto-jointoiement et de maintien en position de service. 

24. Dispositif, suivant la revendication 23, caracterise en ce 
qu'au moins Tun des ensembles de parties male (2) et femelle (3) presente 
des formes arrondies. 

15 25. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 

7, 10 a 15, 17 a 19 et 23, caracterise en ce que les parties males (2) et 
femelles (3) equipant les bords longitudinaux des panneaux, lattes ou 
lambris (1) prSsentent des parois laterales inclinees dans le sens d'un 
retrecissement de la section a partir de la base vers le sommet des parties 

20 males et d f un evasement de la base vers l'ouverture des parties femelles. 

26. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 
7, 10 a 15, 17 a 19 et 23, caracterise en ce que les aretes de liaison des 
angles aigus delimitant la partie male (2), ainsi que des angles aigus 
delimitant le logement formant la partie femelle (3), sont legerement 

25 arrondies ou chanfreinees. 

27. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 17 
et 18, caract6rise en ce que les rebords (V) reliant les plans obliques 
paralleles formant les bords longitudinaux, portant les parties male (2) et 
femelle (3) k la surface superieure des panneaux, lattes ou lambris (1) et 

30 s'6tendant perpendiculairement k ladite surface superieure, sont pourvus 
chacun d'un logement longitudinal (10) partiellement ouvert le long de 
ladite surface superieure et delimitant chacun avec le logement (10) du bord 
longitudinal du panneau, latte ou lambris (1) voisin une gorge (11) de 
reception d'un element de joint (12), sous forme d'un mastic, d'une baguette 

35 ou analogue. 

28. Dispositif, suivant la revendication 27, caracterise en ce que 
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les logements (10) des bords longitudinaux des panneaux, lattes ou lambris 
(1) presentent une forme 6vas6e vers l f int6rieur desdits panneaux, lattes ou 
lambris (1) permettant robtention de gorges (11) s'evasant vers 1'interieur 
du montage de panneaux, lattes ou lambris (1) assembles. 
5 29. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 

8, 15 et 16, caract6ris6 en ce qu'au moins une partie male (2) de Tun des 
plans obliques paralleles formant les bords longitudinaux des panneaux, 
lattes ou lambris (1) est pourvu d f un moyen (13) de verrouillage sous forme 
d'une rainure longitudinale, qui coopere avec un moyen de forme 
10 cooperante (14) de la partie femelle (3) correspondante, constitue par une 
nervure longitudinale, l'assemblage de l'ensemble 6tant effectu6 par 
deformation plastique des moyens de verrouillage (13 et 14). 

30. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 
8, 15, 16 et 29, caracterise en ce qu'au moins une paire de logement (3) - 

15 partie male (2) de l'assemblage est completee par au moins un moyen de 
verrouillage complementaire (15) sous forme d ! une saillie longitudinale et 
d f un logement correspondant. 

31. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 
7, 15, 22, 23, 25 et 26, caracterise en ce que les extremites des parties males 

20 (2) et le fond des logements formant les parties femelles (3) presentent une 
face parallele a celle des faces superieure et inferieure des panneaux, lattes 
ou lambris (1). 

32. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 15, 
16, 18, 19, 22, 23, 25, 26 et 29 k 31, caracterise en ce que les parties males 

25 (2) d'un meme plan oblique s'6tendent dans des directions opposees. 

33. Dispositif, suivant la revendication 26, caracterise en ce que 
les aretes d'entree des logements formant la ou les parties femelles (3) d'au 
moins Tun des plans obliques paralleles formant les bords longitudinaux des 
panneaux, lattes ou lambris (1), ainsi que les aretes correspondantes de la 

30 ou des parties mSles (2) de Tautre plan oblique sont pourvues chacune d'une 
rampe inclin^e longitudinale (31, 21) fomiant respectivement un 
elargissement en entonnoir a Tentree de la ou des parties femelles (3) et un 
£vasement partant du sommet de la ou des parties males (2), ces rampes 
inclines longitudinales (31 et 21) 6tant prevues sur les aretes des parties 

35 femelles (3) et males (2) correspondantes les plus eloignees d'un point de 
pivotement d f assemblage (A) entre deux panneaux, lattes ou lambris (1). 
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34. Dispositif, suivant la revendication 33, caracterise en ce que 
les extr6mit6s de la ou des rampes (21) prevues sur les parties males (2) 
presentent, par rapport au point de pivotement d'assemblage (A) entre deux 
panneaux, lattes ou lambris (1) une distance ou un rayon croissant a partir 

5 du sominet desdites parties males (2) vers leur pied de liaison au bord 
longitudinal correspondant. 

35. Dispositif, suivant la revendication 33, caract6ris6 en ce que 
les extr£mit6s de la ou des rampes (31) prevues a Tentree de la ou des 
parties femelles (3) presentent, par rapport au point de pivotement 

10 d'assemblage (A) entre deux panneaux, lattes ou lambris (1) une distance ou 
un rayon decroissant a partir de TentrSe desdites parties femelles (3) vers le 
fond de celles-ci. 

36. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce que 
les plans obliques formant les bords longitudinaux des panneaux, lattes ou 

15 lambris (1) sont subdivises en au moins deux portions de plan, paralleles ou 
non, d£calees et raccordees chacune a une arete de liaison d'une partie male 
(2) ou d'une partie femelle (3). 

37. Dispositif, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 
8, 15, 16 et 29, caracterise en ce que deux parties males (2) de deux plans 

20 obliques paralleles formant les bords longitudinaux des panneaux, lattes ou 
lambris (1) sont pourvues chacune d'un moyen (13 1 , 13 n ) de verrouillage, 
respectivement sous forme d'une rainure longitudinale (13'), prevue sur la 
partie male superieure (2), qui coopere avec un moyen de forme cooperante 
(14') constitue par une nervure longitudinale de la partie femelle (3) 

25 correspondante, et d'une nervure longitudinale (13"), prevue sous la partie 
male inf&ieure (2), qui coopere avec un moyen de fonne cooperante (14") 
constitu£ par une rainure longitudinale de la partie femelle (3) 
correspondante. 

38. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce que 
30 les aretes d'entree des logements formant la ou les parties femelles (3) des 

plans obliques paralleles formant les bords longitudinaux des panneaux, 
lattes ou lambris (1) sont disposees dans un meme plan vertical et 
presentent une partie de verrouillage (301) situee entierement a Tinterieur 
des logements (3) derriere ledit plan vertical. 
35 39. Dispositif, suivant la revendication 38, caracterise en ce que 

Tarete inferieure du logement infdrieur (3) est relive directement par un plan 
vertical k la face inferieure du panneau latte ou lambris (1). 
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40. Dispositif, suivant la revendication 1, caracterise en ce que 
l'arete inferieure delimitant le logement inferieur (3) est disposee en retrait 
par rapport au plan vertical passant par Tarete superieure dudit logement 
(3), vers l'interieur dupanneau, latte ou lainbris (1). 
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